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(57) S AMMANDRAG : Fdreliggamle publikalion anger ett rerfarandc och en anordning lor forpackning 

av en mile, forctrSdesvis cn pappersnille. I enlighet med fOrrarandet, truisporteras nillen 
(1) medelst transportmedd (10, 12) cill forpackningsenheten upp pd roCerbara stodvalsar (2) 
till elt Ifige van rullens (1) axel &r inriklad approximativt parallellt med axlama bus stod- 
valsama; om si krSvs fSstes nillgavelflikar pft nillens (I) Sndar. varefter nillcn <l) roteras 
pft stixlvalsama (2) medelst cn drivanonlning, rdrpackningspapper (9) matas fr4n en fbrpack- 
ningspappenrulle (8) medelst en draganordning (7) via limnings- (14) och avklippningsme- 
ilel (13) in i nypcn som Hildas av stddnillama (2) och njllen (I), mrpackntngspapperet (9) 
skares av och limmas till ett fbipackningshand och utskjutande forpackntngspapper (9) som 
skjuter ut utanfor nillen (1) vikes medelst cn vikningsanordning moi nil Jens (1) &nda over 
de inre gavlania, vilka eventuellt fir fasta vid Sodama. 1 enligbet med uppHnningen fSstes 
dc yUre gavlanna medelst cn press (19) 6ver lorpackningspapperet, vilket har vikts 6ver 
rullens (1) iindar medan niUen (1) fortfarande stodjes av sUklvalsania (2), dvs. i samma en- 
hel i vilken nillen (1) fdfpackades. Anordningen i enlighet med uppfinningen ger avsevarda 
inbesparingar iMga om utrymme och minskar kraven pA personalinsats. 
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Foreliggande uppfinning hanfor sig till iorpackning av en mile, foretra 
pappersrulle i enlighet med ingressen till patentkravet 1 . 

Uppfinningen hanior sig Sven till en lorpackningsenhet <6r genomfc 

forfarandet. 

I uppfinningarna enligt kand teknik foipackas pappersnillama steg\^ . 
efter varandra fbljande enheter med manuell eller automatisk kontroll. 

En nackdel med konventionell teknik ar att de efter varandra fbljande e 
kraver en stor arbetsyta och vid manuell drift, gven en avsevard personalinsats. h 
av automatisering kan kraven pd personalinsatsen minskas, men investeringskos 
stiga- da till en extremt hog nivi vki produktionslinjer med Ikg kapacitet, utan att ei 
kraven jA stort utrymme kan elimineras. 

Syftet med foreliggande uppfinning ar att overvinna nackdelama med 
kand teknik och att dstadkomma ett helt nytt slags forfarande och anordning fSr forp 
av en mile. 

Uppfinningen baseras p§ en anpassning av foipackningspressen jA sflSifi 
ar belagen i samverkan med rallfSipackningsenheten nara stodvalsama sIl att mllf 
kan fastas vid mllens andar med hjSlp av pressens upphettningspresstamplar utan a! 
flyttas frin enheten. 

Narmare bestamt kannetecknas forfarandet i enlighet med uppfinningen 
som anges i patentkravets 1 kannetecknande del. 

Vidare kannetecknas fdipackningsenheten i enlighet med uppfinningen 
som anges i den kannetecknande delen av patentkravet 2. 

Uppfinningen tillhandahflller enastdende fordelar. 

Anordningen i enlighet med uppfinningen medger att en enda operatSr 
hela foipackningsoperationen utan att vara tvungen att gjk mellan de olika forpackning 
teraa. Jamfort med konstniktioner enligt tidigare kand teknik, behSver apparaten en a. 
mycket mindre yta vilket medger att den kan lokaliseras i existerande lokaler med i 
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Uppfinningen kommer nedan att beskrivas i detalj med hjalp av foljande e 
lifierande utforingsformer i enlighet med bifogade ritningar. 

Figur 1 visar i en sidovy i tvarsekdon en forpackningslinje utnistad med < 
packningsenhet i enlighet med uppfinningen. 

Figur 2 visar i en sidovy i tvSrsektion en annan typ av en foipackningsli 
rustad med en foipackningsenhet i enlighet med uppfinningen. 

Figur 3 visar i delvis skuren sidovy en tredje typ av forpackningslinje u 
med en forpackningsenhet i enlighet med uppfinningen. 

Figur 4 visar, i en delvis skuren planvy, forpackningslinjen som illusi 

figur 3. 

Figur 5 visar, i en delvis skuren sidovy, en Qarde typ av forpacknin 
utnistad med en forpackningsenhet i enlighet med uppfinningen. 

Figur 6 visar, i en planvy i tvarsdction, foipackningslinjen som illustreras 

5. 

I figur 1 visas en tankbar utf&ringsform av en forpackningsenhet i enligh 
uppfinningen. En oforpackad mile 1 transporteras av en transportanordning 10 till fc 
ningsenhetens centrumlinje. Rullen 1 vages pi en v4g 1 1 anordnad under transport 
ningen 10. Operatoren for forpackningsoihetm kan styra « pAdrivare 12, vilken skjui 
vagda rullen 1 bort frin transportt>araren 10 till stddvalsar 2 hos forpackningsenheten 
lage vari de hefdas av pftdrivarblock 16 hos forpackningsenheten. Stodvalsama 2 ar 
nade pk eXt stddvalschassi 6. Chassit 6 i sig ar anordnat pft en bas IS. C^ral5ren sil 
sidan av forpackningsenheten med tvi stycken inre nillgavlar, och kan lokalisera dt 
mUens 1 andar med hjalp av gavelkvarh&llande armar 4 och startar p& s& satt de autor 
forpacknings- och vikningsfasema. Darefter roteras stodvalsama 2 medelst en icb 
drivanordning, och forpackningspan)er 9 dras frftn forpackningspcqjperrullar 8 medels 
lullar 7 genom en enhet for avskaming 13 och lindning 14 till nypen vilka formas a 
valsama 2 och ruUm 1 varefler de avskares av avskamingsanordningen 13 nar en till 
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i ett lampligt dcede medeist limningsenheten 14, vilkra exempelvis kan vara en sm 
ordning cUcr en natriumsilikat-(vatlenglas)-limningsenhet. Det overskottsforpacknin 
som stxBcker sig ut over ruUens 1 andar vikes pk sedvanligt satt over de inre gavl 
hjalp av en vikanordning 3. Under f<irpackningsopa^tionen placerar operatoren 
p& u[^>hettning^esstanipiar 5 hos en press 19. Pressen 19 ar anordnad pk sa^fu 
som stodvalsama 2, sft att centra hos de runda upphettningspresstamplama S ar ap 
tivt belagna i det vertikala symmetriplanet for de longitudinella axlama hos stodva 
varigenom ryck hos niUen 1 undvikes nar de yttre gavlama limmas mot rullen. I 
bordande av forpackning och limning avvaktar operatoren tills dess rullen 1 slu; 
innan han ger pressanordningen 19 en pressningsinstruktion som satter upphettnii 
stanq)lania 5 i rarelse tills dess de ligger an mot ruUens 1 andar och limmar och/ell 
limmar de yttre gavlama mot andama. Rullen 1 ar sedan klar att Aterforas medeist ] 
blocks 16 till tianqporianordningffl 10 ior vidar^ransport under det att transportan 
en 10 infor en ny ruUe 1 som skall foras till forpackningsenheten. 


Figur 2 illustrerar en utforingsform van iorpackningspapperet 



packningspq^)ersrullar 8, vilka ar placoade p& ett stod vilket medger den iorpacka 
att knuffas framftt frin forpackningsenheten, eller it vanster i figuren. 

Figur 3 illustrerar mera detaljerat konstniktionen av en forpacknii 
Denna utforingsform illustreras for endast en forpackningspappersruUe 8, emellertic 
tankas att anvanda flera s&dana. 

Figur 4 visar i pbnvy hur stddvalsen 2 placeras i forh^ande till vikano 
3 och till upphettningspresstamplama S hos pressen 19. 

Integrationen av forpackningsc^ierationsskedena kan utstrackas genom ai 
de av en v&g 11 mellan chassit 6 och basen 15 for att undvika besvaret med att vaj 
p& tran^portdren 10. Formen hos uppheltningspresstafiq)lama 5 kan aven tankas van 
gular, polygon tUex avUng. Vilken annan form som heist ar vidare tankbar si langi 
ytor hos upph^iningspresstaii9)lama som utovar tryck/hetta sammanfaller med and 


Som illustreras i figurerna 5 och 6 kan nillen aven transporteras till fc 
ningsenheten i riktningen for axlaraa hos de tv& stddvalsama 2 medelst en index 
transportor 17, vilket kraver att en sidledes svangbar konstruktion anvandes for u] 
lungspresstamplama 5 hos pressen 19 vilken ar anordnad pA ett separat chassi 18. 

En typisk kapacitet for apparaten ar 50... 75 forpackningsoperationer per 
och den maximala vikten hos forpackade nillar ar i storleksordningen 6000 kg. 
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PATENTKRAV 

1. Porfarande for forpackning av en nille, fSretrad 

en rulle (1) transporteras medelst transportmedel (10, 12) till en foipj 

station upp p4 roterbara stodvalsar (2) till ett lage van nillens (I) axel ar n 

parallellt inriktad med axlama hos stodvalsarna (2), 

inre gavlar placenis, om si krSvs, mot nillens (1) andar, 
nillen (1) roteras medelst en drivanordning fSr stodvalsania (2), 
forpackningspapper (9) matas frin en foipackningspappersrulle (8) m< 

draganordning (7) via limnings- och avskiimingsanordningar (14 resp. 13) till nyp 

bildas av stodvalsarna (2) och nillen (1), 

fbrpackningspapperet (9) avskares och limmas till en bandformad foij 

och overskjutande fdipackningspapper (9), vilket stracker sig ut over nillens (1) ands 

medelst en vikningsanordning over de inre gavlania, som eventuellt placerats vid 

av ruUen (1), 

kSnnetecknat darav, att 

yttre gavlar fastes pfl kantema av ett fiirpackningspappereband, som h 
over andama hos en mile (1), som skall fdipackas. medelst en press (19) fSnedd m. 
hettningspresslaniplar (5), vilka ar anordnade sidledes svangbara s& att nillen (1), so 
fdipackas. kan fdras in i och fdras ut frtn fdipackningsenheten parallellt med axla- 
stodniUama (2), medan nillen (1) foitfarande uppbares av stodvalsania (2), dvs. 
nillen fortfarande ar i samma forpackningsenhet, i vilken nillen forpackats. 

2. En foipackningsenhet lor fdrpackning av en niUe, fdretradesvis en pappe 

(1), innefattande 

ett chassi (6) anordnat pi en bas (15), 

siiidvalsar (2) anordnade jA chassit (6) och forsedda med en drivanordni 
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en matningsanordning (7), anordnad pfi chassit (6), for matning av forpacki 
materialet (9) till ett nyp som bildas av stddvalsarna (2) och rullen (1), 

en limnings- och avskamingsanordning (14 resp. 13) for limning av det n 
forpackningsmaterialet (9) och skaming av delta till onskad langd, 

en vikningsanordning (3) anordnad pft chassit (6) och matningsanordningc 
for vikning av det utanfor rullen (1) utskjutande fOrpackningsbandet , och 

en press (19) anordnad p4 foipackningsenheten, med upphettningspresssta 
(5) for fastande av gavlar pk rullen (1), 
kaonetecknad darav, att 

upphettningspresstamplama (5) ar anordnade sidledes svangbara for att i 
att rullen (1) som skall forpackas, kan foras in i och foras ut frtn forpackningso 
parallellt med axlama hos stddruUama (2), 

pressen (19), ar anordnad p& chassit (6) pi sidant satt att de verksamma 
hos upphettningspresstamplama (5) hos pressen (19) inriktas sd att de i sitt pressnin 
q)proximativt sammanfaller med det vertikala symmetriplanet hos de longitudinella a 
hos slodvalsama (2) for att placera gavelflikama pa ruliens (1) andar utan att fbrflyt 
forpackade rullen (1) frtn stodet som erhilles frtn stodrullama (2). 
3. En forpackningsenhet i enlighet med kravet 2, kannetecknad 

att en v&g (1 1) ar anordnad mellan basen (15) och chassit (6) for att tillhandahftlla met 
att vaga rullen (1) som skall forpackas. 







